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het “home” van de technische dienst chemische bedrijven.

Als we deze afdeling van ons bedrijf gaan beschrijven, gaan we te rade bij de
heer Meijers, de leider van deze afdeling.

Deze technische dienst heeft als taak het mechanisch onderhoud van de che-
mische bedrijven, waartoe behoren : de blende bereiding, de wervelovens, de
sinterafdeling, de contactfabriek en de cadmiumfabriek.

voorraad afsluiters in bet magazijn.

Voor een goed onderhoud is het nodig, dat regelmatig inspecties van de instal-
laties worden uitgevoerd. Een tijdige signalering van sliftage en mankementen
kan veel narigheid voorkomen. Ook dit behoort tot de taak van deze dienst.
Men beschikt over een eigen werkplaats waar constructiewerkzaamheden
kunnen worden uitgevoerd, pompen worden onderhouden, afsluiters gerepareerd
en waar de loodbranders voorbereidende werkzaamheden kunnen uitvoeren.

kijkje in de werkplaats.

Voor het overgrote deel zijn de mannen te vinden, of niet te vinden, in de pro-
ductie-afdelingen, waar ter plaatse werken moeten worden uitgevoerd.

De foto’s laten U zien, dat de werkplaats zeer ordelijk is, geen overbodige
rommel op de vloer, alles heeft zijn eigen plaats. Ditzelfde zien we ook als we
een kijkje nemen in het onderdelen-magazijn. Gebruikte onderdelen, die in het

zo, die zit vast.

magazijn terecht komen zijn gereinigd en weer gebruiksklaar gemaakt.

De afdeling bestaat uit 15 personen waarvan 8 monteurs. De beste b'p'leid-ing
voor deze monteurs is onze bedrijfsschool.

Tot hun taak behoort: lassen van alle voorkomende werken zoals leidingen,

platen, goten, pijpen, leuningen en bordessen, machines inspecteren en con-



aanspzmnen van V snaren.

troleren, storingen kunnen vinden, demonteren en monteren, lagers verwisselen
en machines revideren. Een grote verscheidenheid aan werk dus waar de vak-
man zijn kennis in de praktijk kan brengen.

Als alles normaal loopt, werken de monteurs in dagdienst maar bij storingen
of bij grote reparaties wordt er ook buiten de normale werktijden een beroep

op hen gedaan. Zij moeten dan ook op etkaar kunnen rekenen en gelukkig is
die teamgeest aanwezig. Bij storingen moet vaak gewerkt worden onder be-
zwarende omstandigheden, zoals reeds gezegd buiten de normale werktijden,
in een moeilifke werkhouding, op warme plaatsen en wanneer ten gevolge van
storingen gassen ontwijken, kan dit de atmosfeer onaangenaam beinvioeden.
Daarvan hebben wij allemaal wel eens een vleugje meegekregen.

wel handig, zo'n takeltje.

reparatie karweitfe in de cadmiumfabrieck

Bij onze rondgang door de chemische bedrijven zien we veel loodconstructies.
Lood is een metaal, dat goed bestand is tegen zwavelzuur en zure gassen. We
zien grote loden toréns, gasleidingen, zuurleidingen enz. Met enige foto’s laten
wij U hiervan kennis nemen.
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loden torens en loden leidingén in de koniaktfabriek.

Tot het personeel van de technische dienst behoren 4 loodbranders. Zij zijn
belast met het onderhoud van al deze loodconstructies. Loodbrander is een
zeer specifiek vak. Dit kan je op een schoo! niet leren maar voor dit ambacht
moet je in de leer bij een baas. De loodbrander smelt lood met lood aan elkaar.

»snijden” van lood met de brander.



Hij maakt hierbij gebruik van een brander, die wordt gevoed met waterstof en
zuurstof. Het is een secuur werk. Lood is behalve dat het zwaar is, een erg
gewillig metaal. Men kan het hakken, knippen en snijden. Om het te modeleren
wordt het op een houten mal gelegd en dan in model geklopt. Op onze con-
tactfabriek zien we dat op deze wijze gigantische bouwwerken die uit het
element lood zijn opgebouwd. Voor het onderhoud hiervan is de loodbrander
een onmisbaar figuur.

Voor het draaien van machineonderdelen, fraisen etc. kan deze technische
dienst een beroep doen op de centrale werkplaats. Een goed samenspel is
hierbij uiterst belangrijk.
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kijkje in het pompenbuis van de werveloven.

IDEEEN-BUS

BELONING

Tijdens de op 16 mei onder leiding van de Algemeen Direkteur de heer ir. Free
gehouden Ondernemingsraad-vergadering had de loting plaats van de 5 te win-
nen rondvluchten van een half uur boven Dorplein en omgeving.

Dit naar aanleiding van de ideeénbuswedstrijd die onlangs plaatsvond.

Als gelukkige winnaars kwamen uit de bus de heren J.J. Brils, afd. Pletterij,
L. Lammers, afd. Techn. Dienst Garage, P.G. Loos, afd. Werkplaats, P. Bogers,
afd. Electrotechn. Dienst en W. Peeters, afd. Legeringen.

Hoewel vermoedelijk toch wel een beetje huiverig van een dergelijk avontuur, -
voor allen zou het namelijk de luchtdoop worden - waren op 5 juni 1972 vier
van de vijf prijswinnaars (de heer Peeters vioog op 17 juni) s avonds om 18.00
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uur aanwezig op het viiegveld Budel, evenals de heer Kooyman, voorzitter van
de ideeénbuscommissie, die ,,zijn jongens” wilde zien vliegen.

Het weer heeft prachtig meeegewerkt zodat alles aanwezig was om er een ge-
slaagd vliegfeest van te maken, temeer omdat de »pilotering” was toevertrouwd
aan de zeer kundige heer H. Héppener, tevens lid van de ideeénbuscommissie,
die onlangs nog slaagde voor het brevet boordtelefonist. Succes en veiligheid
dus vooraf verzekerd.

De prijswinnaars waren blijkbaar zéér geimponeerd door de mooie uitzichten
die de viucht hun heeit geboden.

Zelfs hun woonst, waarvan hen tot heden het bovenaanzicht had ontbroken,
mochten zij nu in ogenschouw nemen. Het is voor de vliegers in spé zeker een
onvergetelijke dag geworden en we zijn er van overtuigd dat zij een eerstvol-

gende kans om weer vreedzaam ,.de lucht in te vliegen” zeker te baat zullen
nemen.

Bij de foto’s: de heer Brils vertrekkingsgereed in de Cessna 150, voor zijn
,maiden-trip”.

Misschien een beetje onzeker maar toch vol verwachting, de heer Lammers
samen met de heer Hoppener, védr het vliegtuig.

GROTE SUKSESSEN ,,LES ECHOS DE DORPLEIN”

Na een tijd van intensief repeteren is het zowel de
harmonie als het tamboercorps gelukt tijdens fede-
ratieve concoursen, resp. te Wanroy en Vught, te
promoveren.

De Harmonie die op 11 juni verirok behaalde 296
punten, wat voldoende was voor een 1e prijs met
promotie naar de ere-afdeling.

Het tamboercorps toog 18 juni naar het concours-

terrein ‘en behaalde met 142 punten een 1e prijs met
promotie en lof van de jury. Ze hebben nu de
hoogste afdeling in de tamboerwereld bereikt n.l.
de ere-divisie.

Ter gelegenheid van de behaalde suksessen reci-
pieerde de voltailige harmonie op 1 juli in het ont-
spanningsgebouw van 19.00 tot 19.30 uur. Vooraf
gaf de harmonie en het tambourcorps een concert
met 0.a. de concoursnummers op het kantineplein.
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OEFENING BEDRUFS EH.B.O.

Maandag 19 juni kwam onze bedrijfs E.H.B.O. voor
de laatste keer voor de vacantie bijeen voor een
oefenavond.

Deze oefenavond vond plaats in samenwerking met
"lotusslachtoffers” van de kring Midden-Limburg,
waarbij ook drie leden van onze bedrijfs E.H.B.O.
zijn aangesloten en met een met 4 personen be-

mande ambulance-auto van de legerplaats Budel.
Op 3 plaatsen in Dorplein vond een verkeerson-
geval plaats. Door leden onze bedrijfs E.H.B.O. werd
eerste hulp verleend en na een telefonische oproep
arriveerde de ambulance-autoc om de verkeersslacht-
offers te vervoeren. Voor de leden van onze bedrijfs
E.H.B.O. was dit een leerzame avond. Gezien het

talrijke publiek had de oefening de belangstelling
van veel Dorpleiners.

Graag willen wij de lotusslachtoffers met hun leider,
de heer Taverne, alsook de legerieiding en het
ambulance personeel danken voor hun medewerking.
Wij hopen in de toekomst nog vaker op hun mede-
werking te mogen rekenen.

VEILIG VERKEER OOK IN DE VAKANTIE!

Wanneer u straks met de auio naar het buitenland
gaat, stelt u zich vooraf toch terdege op de hoogte
van de daar geldende verkeersregels?

,Veilig Verkeer Nederland” maakte een overzichtje
van afwijkende snelheidsregels in enkele Europese
landen dat wij hieronder overnemen.

Ook de regel: ,,Ver weg? 2 uur rijden, 1/4 rust”
is in uw eigen belang!

LUXEMBURG

Als u tijdens uw vacantie door Luxemburg reist,
dient u er rekening mee te houden dat binnen de
bebouwde kom een maximum snelheid geldt van
60 km per uur.

Buiten de bebouwde kom is een maximum snelheid
van 110 km/uur toegestaan (op 3-strookswegen) en
90 km/uur op wegen met minder dan 3 rijstroken.
Voor autobussen geldt buiten de bebouwde kom een
maximum snelheid van 75 km/uur.

ZWITSERLAND

In Zwitserland wordt door de politie streng gecon-
troleerd op snelheids-overtredingen. Houd u aan de
duidelijk aangegeven snelheden.

BELGIE

In Belgié geldt binnen de bebouwde kom een maxi-
mum snelheid van 60 km per uur. Op autosnelwegen
is de minimumsnelheid 70 km/uur.

DUITSLAND

Sinds vorig jaar is in Duitsland de minimumsnelheid
op Autobahnen voor alle toegestane verkeer ver-
hoogd van 40 km tot 60 km per uur.

Aangegeven richisnelheden (op vierhoekige blauwe
borden) dienen strikt te worden aangehouden.

OOSTENRIJK

Binnen de bebouwde kom - waarvan in Oostenrijk
het begin wordt aangeduid door het plaatsnaambord

en het einde door het bord "Ortsende” - mag niet
sneller worden gereden dan 50 km per uur. Buiten
de bebouwde kom is de snelheid afhankelijk van
de verkeerssituatie.

Voor auto’s met een aanhangwagen boven 750 kg
is buiten de bebouwde kom de maximumsnelheid
60 km per uur. -

Op de autowegen geldt een minimumsnelheid van
40 km/uur.




BOUW ZINK-ELECTROLYSE
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vijzelgemaal 1.b.v. afvoer van bet grondwater naar de vennen
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storten van beton (1500 m3) voor de begane grond van de afd. stripping
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van bet celbouse.
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overzicht van de bewapening van bet beton.

Alleen voor de begane grondvloer van bet celbouse werd al

300.000 kg. beton ijzer gebruiks.

Personeelsfondls

Verantwoording tot 17-6-'72.

Totaal der verantwoording d.d. 17-4-'72 f 13.284.02
Attenties geboorten f 150,00
Attenties huwelijk f 205,00
Attenties jubilea f 262,50
Attenties afscheid f 200,00
Attenties zieken f 230,00
Attenties overlijden f 40,00
Bijdrage begrafeniskosten f 1.000,00
Bijdrage gezinshulp f 811,79
Bijdrage brillen f 909,50
Bijdrage reiskosten bezoek zieken f 730,64
Diversen f 150,00
Totaal f 17.973,45

OM U TE

Datum:

13/4
20/4

24/4
27/4
2/5
7/5

10/5
15/5

18/5
18/5
22/5

30/5

31/5
2/6
6/6
9/6

19/6

Plaats ongeval:
pletterij.

pletterij.

werkplaats.
zwembad Budel
sinterafdeling.

pletterij.

zinkovens.

zinkovens

retortenfabriek.
pletterij.

zinkovens,

centr. gieterij.

pletterij.

zinkovens.

centr. gisterij.
pletterij.

Akzo Chemie Weert

WAARSCHUWEN

Oorzaak en toedracht van het ongeval:

Bij het laten zakken van de ovendeur, met |.
hand bekneld geraakt.

Tijdens het leegmaken van een kar liep deze
terug waardoor getroffene tussen kar en staan-
ders bekneld raakte.

Bij het verplaatsen van een werkstuk, viel dit
op r. middelvinger.

Tijdens sportles gleed een leerling van de be-
drijfsschool uit op de rand van het zwembad.
Bij het schoonmaken van de robsonbakken
met |. arm tegen de aandrijving gestoten.

Met rechter middel- en ringvinger tegen een
hoek van bladzink gestoten, tijdens het invoe-
ren van bandzink.

Een ovenlader raakte met |. middelvinger be-
kneld bij het vergrendelen van het ovenscherm.
In hurkhouding zittend draaide een ovenmachi-
nist een schroef aan op het ovenbordes. Hij
verloor zijn evenwicht en viel van dit bordes.

Een bedieningsman raakie met I. hand tussen
liftkooi en liftschacht van de ballenlift bekneld.
Bij het wegtrekken van een kar, beladen met
zinkbladen, met deze kar over |. voet gereden.
De laadmachine was uit de rails gelopen. Bij
het terugplaatsen met behulp van ijzeren staaf,
viel deze staaf op r. voet.

Er lag een steen op de vloer. Getroffene reed
hierover met een paylowder. Het stuur sloeg
om zodat getroffene met |. bovenarm bekneld
raakte tussen een muur en de paylowder.
Getroffene liep met I. bovenarm tegen een
handvat van een kar.

Tijdens werkzaamheden aan de oven iets in
. oog gekregen.

Een gietketel werd afgekoeld met water. Hierbij
ontstond stoom. Deze stoom raakte l. hand.
Bij het loskappen van een stalen verpakkings-
band raakte deze l. hand.

Getroffene sprong van een tankauto. Hierbij
kneusde hij r. hiel.

Uit de Personeelskartotheek

INDIENSTTREDINGEN
APRIL:
17 W. Duisters Retorten Budel, Dwarsweg 29
MEI:
1 Ir. R. Koch Laboratorium De Steeg, Brantsenpark 32

Laboratorium
T.D. Werkplaats
T.D. Werkplaats

1 W. Vermeulen
8 J. v. Seggelen
15 A. Schellekens

Horn, Rijksweg 20
Budel, Stationsweg 16
Soerendonk, 't Winkel 9

15 J. v.d. Bosch Bedr. School Maarheeze, Het Laar 13

18 J. Quanten Zinklegeringen  St. Huibr. Lille, Heikant 55
OVERPLAATSINGEN
JUNI

1 R. Kromkamp van Bedr. Bureau naar Zinkelektrolyse

1 P. van Dijk van Konstruktiebureau naar Zinkelektrolyse

1 M. Geraats van Centr. Administr. naar Zinkelektrolyse
HUWELIJKEN
MEI

24 W. Frenken Laboratorium met Mej. E. Sijmkens
GEBOORTEN
Onze beste wensen voor de gelukkige ouders.
AFRIL

11 Heidi dochter van Dhr. en Mevr. Biesmans-Vaneerdewegh

20 Hendrikus zoon van Dhr. en Mevr. Jaspers-de Laat

26 Mike zoon van Dhr. en Mevr. Looymans-Tilburgs
MEI

2 Sabine dochter van Dhr. en Mevr. Schroeten-Boydens

4 Yolanda dochter van Dhr. en Mevr. Kerkhofs-Vos

28 Marco zoon van Dhr. en Mevr. Garcia Galvan-Martin Diaz

28 Erwin zoon van Dhr. en Mevr. Noels-Janssen

30 Agnes dochter van Dhr. en Mevr. Rodriguez Sanchez-

Gomez Vela

JUNI -

4  Eric zoon van Dhr. en Mevr. Emmers-Bas

IN MEMORIAM
De Heer J. L. A. Evraets, St. Barbaraweg 74, Budel

$¢ 10-10-1900 1 26-4-1972
De Heer L. Vestjens, Past. Lemmenstraat 7, Budel
3+ 20-11-1901 t 9-5-1972



Vakantie-actie van Veilig Verkeer Nederland:
~RlJ BEDACHT OP DE E 8~

Verhoudingsgewijs komen op autosnelwegen minder
ongelukken voor dan op alle andere wegen.
Technische maatregelen zoals ongelijkvloerse krui-
singen, gescheiden rijbanen en middenbermbevei-
ligingen hebben er ongetwijfeld toe bijgedragen dat
het aantal ongevallen op auiosnelwegen een derde
tot de helft bedraagt van het aantal ongelukken op
alle andere wegen. Dat er desondanks sprake is
van sterk toenemende ongevalskansen, is een ge-
volg van het feit, dat op de autosneiwegen met
steeds hogere snelheden wordt gereden, een ver-
schijnsel dat zich vooral openbaart bij de jonge
onervaren rijders.

Ruwweg 85.000 van deze jongeren in de leeftijd
van 18 en 19 jaar slagen jaarlijks voor hun rij-
examen; het is deze ongevalsvatbare groep, die met
weinig rij-ervaring en gering verkeersinzicht in de
verleiding komt excessief hard te rijden op wegen,
die daartoe door hun aanleg als het ware uitnodigen.

Volgens CBS-cijfers is 29% van de automobilisten,
die in 1969 bij een dodelijk verkeersongeluk be-
trokken werden, jonger dan 25 jaar; als één van de
hoofdoorzaken wordt het rijden met te hoge snel-
heid genoemd.

Als op 1 juli de eerste grote vakantie-uittocht begint
dreigen drie categorién automobilisten elkaar let-
terlijk en figuurlijk in de wielen te rijden:

1e. de sneile onervaren rijders (veelal overmoedige

jongeren);

2e. de snelle ervaren rijders (risico-bewuste auto-
mobilisten met hoge jaarkilometrages);

3e. de rustig-aan-rijders, deels onervaren (de i‘loor—
snee vakantieganger).

De ervaring heeft geleerd dat de tweede categorie,
die van de snelle ervaren rijders, de krachtproef
op onze wegen met minimale schade zal doorstaan.

Zij zitten ,,gebakken” in hun auto, verstaan de kunst
om hun voertuig in allerlei omstandigheden te be-
heersen en weten snel en afdoende te reageren
op kriticke en onverwachte situaties. De harde
klappen vallen bij de onervarenen, die de feeling
missen om afstand te houden, die beoordelingsfouten
maken bij het inhalen, die bij een plotselinge stort-

KUNST IN ZINK

Ontwerp : Franssen, Roermond

Uitvoering : Eloy Werz, Weert

bui in een slip terechtkomen, die bij het invoegen
een misrekening maken. De combinatie snelheid
en onervarenheid leidt op autosnelwegen tot fatale
ongelukken met bijna altijd meerdere doden en meer-
dere gewonden. Dat enige bezorgdheid over onvei-
lig gedrag op onze autosnelwegen niet misplaatst is,
blijkt uit recente ongevallencijfers op de Duitse Auto-
bahnen: het aantal ongelukken nam in 1971 toe met
7,8%0, terwijl het aantal doden zelfs met 10% steeg
(1.040 doden, 28.000 gewonden).

Hét zijn cijfers die een waarschuwing inhouden om
van autosnelwegen geen auto-racewegen te maken.

Het zijn cijfers die ons op het hart binden met aan-
gepaste snelheden te rijden, al naar gelang de in-
tensiteit van het verkeer.

Een tweede aspect dat na de "Zwarte-Zes-actie
van enige jaren geleden opnieuw de aandacht vraagt
is het invoegen, een techniek waarbij naar de
mening van de Algemene Verkeersdienst van de
Rijkspolitie in toenemende mate gevaarlijke fouten
worden gemaakt.

Advies van VVN: maak zodanig snelheid op de in-
voegstrook, dat u zich op gelijke snelheid en in
vioeiende lijn tussen het andere verkeer kunt men-
gen; is invoegen aan het einde van die strook niet
mogelijk, rij dan door op de vluchtstrook en verlaat
die zodra er ruimte is op de rechter rijstrook van
de snelweg.

De start van de vakantie-verkeers-actie van VVN valt
samen met de openstelling van de E 8, een snelweg,
die voert door een van de mooiste natuurgebieden
van ons land.

Motto voor het weggedrag op de E 8 zou kunnen
zijn: ‘

Rij bedacht op de E 8” of "Houd uw aandacht op
het stuur en niet bij de natuur’, omdat het land-

schapsschoon op en langs deze nieuwe weg sterk
afleidend kan werken.

De preventieve taak die VVN in het verkeer heeft
is aanleiding geweest een instructieve folder samen
te stellen, die in. een oplage van enige honderddui-
zenden exemparen onder de bevolking rond de E 8
zal worden verspreid.

OPLEIDINGEN

Hartelijke gelukwensen voor het behalen van het
diploma :

Wis- en natuurkunde Hoger Beroepsonderwijs door
J. H. Neyssen, Bedrijfsbureau. .

Commerciéle- en Bedrijfseconomie door P.v.d.Pluym,
Chef administratie.
Kandidaat Technisch Chemikus door J. H. Veuskens,
Lab. Akzo-Chemie.

Duitse Taal door: Mej. L. J. Hertogs, Akzo-Chemie

en Mej. M. A. Hulsbosch, Eksp.

De redactie van “De Lingot”

wenst al baar lezers:

een prettige vacantie ;
een goede reis

en een bebouden thuiskomst.

000000000000 00006000000 oL UL DL LD LD LD L] ]

Enige adviezen uit deze folder.

3% rijd bij de nadering van afritten vooral de eerste
tijd niet te snel zodat u tijdig richting kunt
kiezen.

+¢+ mocht u verkeerd gereden zijn, stop dan nooit
maar rijd door tot de eerstvolgende afslag om
terug te rijden en het daarna rustig nog eens
te proberen.

3¢ rem niet af op de rijbaan, maar gebruik daar-
voor de uitwijkstroken zodat u met aangepaste
snelheid kunt uitvoegen.

Televisie- en radiospots completéren de veilig-uit,
veilig-thuis-actie van VVN.

Hoe bitter noodzakeijk deze actie is, blijkt uit het
feit dat in de vakantiemaanden juni, juli en augus--
tus van vorig jaar 86 doden en 20.245 gewonderr
vielen In het verkeer. Dat betekent een voetbal-
stadion vol verkeersslachtoffers.

.

Met automobilisten. Maar ook met kinderen, die in
een onbedacht moment plotseling overstaken. Met
bejaarden, die wel eens aarzelen in het verkeer.

Met fietsers en bromfietsers. Het zijn deze slecht
beschermde verkeersdeelnemers waarvoor VVN
extra aandacht vraagt.

In de dorpen en op de provinciale wegen rond de
E 8, in de recreatie-gebieden van het gehele land.

IENEENEEEEENEEEEEEEEEERNE!
Kijk goed uit,
ook in het buitenland

want de dood
loert aan de kant
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Pauselijke Onderscheiding
voor Dhr. v. Gils

Op 13 mei vierde de turnclub ,,Viug en Vrij” van Dor-
plein haar 40-jarig bestaan. De heer J. van Gils, die
ons bedrijf vorig jaar verlaten heeft in verband met
het bereiken van de pensioengerechtigde leeftijd, is
vanaf de oprichting van ,Viug en Vrij” leider ge-
weest.

Voor zijn vele verdiensten werd hij onderscheiden
met de pauselijke onderscheiding ,,Pro eclesia et.
Pontifice”. ' '

Alsnog onze hartelijke gelukwensen.

Mevr. van Gils spelds baar man de pauseljjke

onderscheiding op.
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De electrolytische afscheiding van zink uit de ge-
zuiverde zinksulfaatoplossing kan worden voorge-
steld door de vergelijking:

ZnS04 + H20 = Zn + H2804 +- 1402.

Het electrodekathodemateriaal bestaat gewoonlijk
uit platen aluminium; voor de anoden wordt een
lood-zilverlegering gebruikt.

Het zink zet zich af op de kathodeplaten en wordt
hiervan periodiek afgestript, waartoe de platen van
tijd tot tijd beurtelings even uit de electrolysecellen
genomen moeten worden.

Volgens de reactievergelijking wordt een hoeveel-
heid zwavelzuur gevormd die equivalent is met het
afgescheiden zink. Theoretisch treedt geen zwavel-
zuurverbruik op bij de electrolyse + loging; voor de
jarosietvorming is echter, zoals we gezien hebben,
wel zwavelzuur nodig.

Een verarming van de oplossing aan de zinkionen
in de buurt van de kathoden zou tot storingen leiden
en wordt vermeden door circulatie en door wat
verse zinksulfaatloog toe te voeren. Anderzijds wordt
het ,,cellenzuur” afgetapt; hieruit is een deel van
het zink door de electrolyse verwijderd, waarvoor
een equivalente hoeveelheid zwavelzuur in de plaats
gekomen is. Het cellenzuur wordt, zoals we eerder
gezien hebben, gebruikt om weer nieuw roostgoed
op te lossen.

De normaalpotentiaal van zink bedraagi 0,763 volt
en theoretisch zou bij de electrolyse eigenlijk alleen
waterstof gevormd moeten worden aan de kathode.
Dank zij de hoge ,,overspanning” die nodig is om
waterstof werkelijk tot afscheiding te brengen aan
een zinkkathode, is het mogelijk om zink uit de
oplossing af te scheiden inplaats van waterstof,
mits de daartoe geschikte omstandigheden van
temperatuur, concentratie en zuiverheid van de op-
lossing, stroomdichtheid en ionenconcentratie in
de nabijheid van electroden aangehouden worden.
In de loop der jaren zijn diverse technische proces-
sen voor de uitvoering van de zinkelectrolyse ont-
wikkeld. Het onderscheid tussen de verschillende
methoden zit gewoonlijk in hoofdzaak in de geko-
zen stroomdichtheid (d.i. de stroomsterkte per een-
heid van electrode-opperviak) alsmede de zinkcon-
centratie en de zuurgraad van de oplossing. Hoe
hoger de stroomdichtheid gekozen wordt, hoe groter
de zinkafscheiding per m2 kathode is. Uit een oog-
punt van investering en nuttig gebruik van de ap-
paratuur is het derhalve gunstig, de stroomdicht-
heid zo hoog mogelijk te kiezen .

Er zijn echter beperkingen, b.v. de volgende: de
electrolyse gaat met warmteontwikkeling gepaard
en naarmate de stroomdichtheid toeneemt, wordt
ook de warmteproductie per m2 electrode-opperviak
en per tijdeenheid groter, waardoor de afvoer van
de warmteproblemen kan gaan geven. In bedrijven
die met relatiei lage stroomheden werken, kunnen de
afzonderlijke electrolysecellen wel gekoeld worden
d.m.v. in de cellen geplaatste koelwaterspiralen.
Als hoge stroomdichtheden toegepast worden, wat
in verscheidene nieuwere bedrijven het geval is,
moet men er meestal toe overgaan, de doorstroom-
snelheid van het electrolyt te verhogen en de vioei-
stof in grote verdampingskoelers buiten de cellen
te koelen. Voorts is het bij toevoeging van een re-
latief lage stroomdichtheid eenvoudiger, om een
goede, dikke zinklaag op de kathoden te laten ont-
staan: bovendien wordt hierbij een hoog stroomren-
dement verkregen.

Over de optimale keuze van de procesomstandig-
heden voor de electrolyse schijnt men het nog niet
geheel eens te zijn.

De electrolyse-afdeling is gewoonlijk ondergebracht
in een langwerpige fabriekshal, waarin de electroly-
secellen staan opgesteld in lange, dubbele rijen
waartussen zich een bedieningsstraat bevindt. De
cellen worden meestal gebouwd in zuurvast beton,
voorzien van een zuurvaste bekleding, bestaande
uit lood of uit speciale kunststoftypen.

De stroomvoorziening geschiedt uit het hoogspan-
ningsnet via een transformator- en gelijkrichtersta-
tion.

Een punt dat. nog de aandacht verdient is het

»strippen”: het periodiek verwijderen van het zink
van de kathodeplaten. Tot dusver gebeurt dit in de
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meeste bedrijven met de hand, een arbeidsintensieve
operatie. In een bedrijf van gemiddelde grootte,
d.w.z. met een productiecapaciteit van enige tien-
duizenden tonnen zink per jaar, bevinden zich in de
electrolysecellen in totaal enkele duizenden kathode-
platen, die stuk voor stuk ,,gestript” moeten worden
met tussenpozen variérend van 8 tot 48 uur, af-
hankelijk van de aard van het proces. Pogingen om
het strippen te machaniseren, zijn in het verleden
nooit goed geslaagd, maar het ziet ernaar uit, dat
nu een geschikte methode ontwikkeld is door Vieille-
Montagne, toegepast in het bedrijf te Balen in
Belgié. Hier wordt gewerkt met kathodeplaten van
grote afmetingen, geplaatst in dienovereenkomstig
grote electrolysecellen.

ELECTROLYSE

(Vervolg)

Het zink wordt schoongespoeld en in een gieterij-
afdeling omgesmolten en in blokken gegoten. Even-
tueel worden legeringsbestanddelen toegevoegd.
Hiermee is het zink dan aan het eind gekomen van
zijn lange weg door het bedrijf, die het begint in
een grauwe verborgenheid in het ertsconcentraat
en eindigt als glanzend metaal.

HET ELECTRICITEITSVERBRUIK.

In het begin van dit artikel hebben wij al vermeld,
dat bij de electrolyse ongeveer 4.000 kWh per ton
zink aan electrische energie verbruikt wordt.

Dit is weliswaar minder. dan het verbruik bij de alu-
minium-electrolyse in een aluminium-smeltbedrijf,
doch de post electriciteit vormt niettemin een zeer
belangrijke kostenfactor voor het electrolytisch zink-
bedrijf, zodat een laag kWh-tarief van essentieel
belang is voor deze industrie. In Nederland kan thans
aan deze voorwaarde voldaan worden door de be-
schikbaarstelling van aardgas tegen een speciaal
tarief uit het ,,aardgaspotje”” voor de opwekking van -

~de benodigde electrische energie. In de plannen

voor het electrolysebedrijf te Budel wordt rekening
gehouden met de aanvoer van electriciteit via een
speciale 150 kV-leiding tot bij de fabriek. Dit ge-
geven illustreert nog even de betekenis van:een
dergelijk bedrijf als electriciteitsverbruiker.

NEVENBEDRIJVEN EN HULPAFDELINGEN.

De verschillende nevenbedrijven van een zinkfa-
briek zijn in de loop van ons verhaal reeds genoemd:
een stoomketelinstallatie, een zwavelzuurfabriek, een
cadmiumfabriek, een zinkstoffabriek, een transforma-
tor- en gelijkrichterstation.

Voorts behoren tot het bedrijf natuurlijk onderdelen
als grond- en hulpstoffenopslag, een eindproducten-
magazijn, transportinstallaties en vervoermateriaal
etc, alsmede verdere hulpafdelingen en diensten,
zoals die in ieder industrieel bedrijf voorkomen. Af-
zonderlijke vermelding verdient nog de technische
onderhoudsdienst die ook in een zinkelectrolyse
een belangrijke en omvangrijke taak heeft om de
installaties in goede staat te houden en storingen
te voorkomen.
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